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® Vorrlchtung zum Dosleren fUisslger Medien In Offsetdruckmaschlnen, vorzugswelse fUr 
Lacklarelnhelten. 



® Die Erfmdung betrifft eine Vorrichtung zum Do- 
sieren flUssiger Medien. insbesondere Lack, mlt un- 
terscWediicher ViskosltSt in einer Offsetdruckmaschi- 
ne. Urn eine axakte Dosierung zu gewShrleisten vrer- 
den einem Formzylinder (2), austauschbare Dosier- 
systeme zugeordnet. Die 1. Dosierbaugnippe zur 
Verarbeitung niedrigviskoser Medien besteht aus ei- 
nem Vorratsbehaiter (5), einer Tauchwaire (4), einer 
Dosiewaize (3) sowie dam Formzylinder (2), Die 2. 
Do^ettaugnjppe' zur Verarbeitung httherviskoser 
Medien besteht aus einer Kammen-akel (8) einer 
gerasterten Auftragwalze P") sowie dem Fonnzylin- 
der (2). in einer wetteren AusfOhrung sind beide 
Dosierbaugmppen dem Formzylinder (2) fest zuge- 
ordnet Je nach zu verarbeitenden Medien vwrden 
die erforderlichen Baugnjppen an den Formzylinder 
(2) angesteilt und die andere Baugnjppe wird vom 
Formzylinder abgesteiH. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Do- 
sieren flUssiger Medien unterschiedlicher VtskositSt 
in Offsetdructtmaschinen. Sie dient vorEugsweise 
der Dosiemng flUssiger Medien zum Auftragen auf 
elnen Bedruckstoff in Uckieroinheiten. Die Elnrich- 
tung ist geeignet fUr die Verarbeitung von niadrig- 
viskoser (S 50 s AuslBufzeit 4mm-Bocher) Modien, 
Z.B. Dispersionslack auf wSssriger Basis Oder fOr 
die Verarbeitung hSherviskoser (> 50 s Auslaufzeit 
4mm-Becher) Medien. z.B. Bronze/Effektdruckfarbe 
mit einem definierten Pigmentanteil, 2.B. Goldlack. 

Zum Dosieren flQssiger Medien sind verschie- 
dene LSsungen bekannt. GemSS der DE 3 324 096 
C2 erfoigt die Dosierung des aufzutragenden Me- 
diums, liier l-ack, unter Verwendung eines Vorrats- 
behSIters. einer umlaufenden Tauchwalze. einer 
Dosierwalze, einem Lackierzyiinder sowie einem 
Oruckzylinder. Dabei kann der Tauchwalze bei- 
spielsweise gem&B DE 3 941 571 A1 ein Rakelblatt 
zugeordnet werden. 

Aus der EP 0 071 180 A1 ist eine Kammerrakel 
bekannt. die im wesentlichen durch ein Gahfiuse 
mit SeitenwSnden und am GehSuse befestigte Ra- 
kelbiatter, auch Rakelmesser genannt. gebildet 
wird. Die Rakelbiatter stUtzen sich aut der Auftrag- 
walze ab und Qber die so gebildete Kammer wird 
die RUssigkeit auf die gerasterte Auftragwalze 
tlbertragen. Die Kammerrakel ist dabei in einer 
oberhalb der Auf^agwalze angeordneten Halterung 
sdiwenkbar gelagert und durch einen an die Halte- 
rung einwirkenden Arbeitszylinder an die Auftrsg- 
walze anstellbar. 

Nachteilig bei diesen tesungon ist es. ijaB 
diese bel unterschiedlich viskosen Median keine 
ex^B Dosierung (Erzeugung einer definierten 
Schiclitdicke) des aufzutragenden Mediums ge- 
wShrteisten. Somit sind die Iwkannten LSsungen 
nicht universeli zum Aufbringen der jeweils verwen- 
deten Medien auf den Bedruckstoff einsetzbar. 

QemSS der DE 3 906 648 A1 ist ein Auftrag- 
werk fUr Druckmaschinen bekannt das fUr hoch- 
und niedrigvlskose Medien geeignet Ist Die Dosie- 
rung erfoigt dabei im wesentlichen mittels prcfilier- 
ter SchBpfwalze, Raketblatt Obertragwalze und 
Qiattwalze Oder Auftragwalze und einem mit NSpf- 
chen versDhenen Formrylinder mit Rakelblatt 

Diese AusfUhrungon sind konstruktiv aufwen- 
dig, insbesondere bel Verwendung von Giattwai- 
zen. 

Der Erfmdung liegt daher die Aufgabe zugrun- 
de eine LCsung zu entwickein, die die genannten 
Nachteile beseitigt Geliist wird dies durch den 
kennzelchnenden Tell des Ansprucbs 1. Welterbll- 
dungen ergetwn sich aus den UnteranspKlchen. 

Die erfindungsgemafle LSsung besteht aus ei- 
nem vorrugsweise austauschtaren Doslersystem, 
das dem ieweiligen Anwendungsfail entsprechend 
zum Elnsatz kommt Sle gestattet den Schnell- 



wechsel von Tauchwalza/Dosierwaize (1. Baugrup- 
pe) und Kammenrakel mit Auftragwalze (2. Bau- 
gruppe). In einer weiteren AusfOhrung kann die 1. 
und 2. Baugruppe auch test dem Formzylinder 
5 zugeordnet installiert sain. 

Bei Verarbeitung niedrigviskoser Medien (S 50 
s Auslaufzeit 4mm-Secher) kommt das Walzensy- 
stem, bestehend aus Tauchwalze und Dosierwalze 
mit jeweils unterschiedlicher ObertiachenhSrte zum 
10 Bnsatz. Belde Walzen ktinnen abwechselnd einen 
Bastomertjezug aufweisen Oder als Stahlwalze 
ausgefUhrt sain. Die jeweils hfirtere Walze besitzt 
dabei eine glatte MetalloberflSche oder weist eine 
gerasterte Oberfiache auf. Bei Verarbeitung hdher- 
T6 viskoser Medien (> 50 s Auslaufzeit 4mm-Becher) 
kommt eine Kammerrakel und eine gerasterte Auf- 
tragwalze zum Einaatz. Durch das negativ ange- 
stellte Rakelblatt der Kammerrakel und die Raster- 
struktur der Auftragwalze erfoigt die korrekte Dosie- 
20 rung. Eine VerSnderung der doslerten Menge ist 
beispielsweise durch Austausch der gerasterten 
Auftragwalze und Einsatz einer neuen Waizs mit 
verSnderter Rasterstruktur mSglich. 

Der Vorteil diaser Uisung Ist, daB durch den 
25 wahlweisen Austausch der Baugruppen eine exakte 
SchichtstSrke fUr Medien mit niederem und hiihe- 
rem VlskositStsberelch gewfihrleistet wird. Weiterer 
Vorteil ist. daB bei Verarbeitung niedrigviskoser 
Medien die Dosierwalze sowie die Tauchwalze un- 
30 tereiriander austauschbar ausgebiWet werden kSn- 
nen. Die unterschiedliche OberflSchenharte laSt be- 
reits ohne Verwendung der Kammerrakel einen va- 
rlablen Doslerberelch (bei niederer ViskositSt) zu. 
Bei der bereits beschriebenen AusfOhrung von zwei 
36 fast dem Formzylinder zugeordneten Baugruppen 
Ist jede zum Formzylinc'er an- und abstellbar. 

Die Einrichtung kann dabei dem ersten Druck- 
werk einer Oftsetdruckmaschine zur Druckverede- 
lung. z-B. Lackieren oder Deckschichtenauftrag. 
40 vorgeordnet. zwischen den Druckwerken angeord- 
net Oder den Druckwerken nachgeordnet sein. Die 
erfindungsgemase Lttsung eignet sich zur Spotlak- 
kierung (ausgespartss tackiereti) und zum vollfia- 
chlgen Lackieren. Ebenso kann der erfindungsge- 
4s mfiBen Bnrichtung eine weitore Veredelungsein- 
richtung vor- oder nachgeordnet seIn, z.B. eine 
weitere LackiereinheH zum vollfiachigen Lackieren 
Oder eine Kaschter- oder PrSgeelnrlchtung. 

Durch die arfindungsgenftSBe Bnrichtung ISBt 
60 sich ein grfifierer Bereich von Viskositat in der 
gewOnschten Schichtdicke auf einer Auftragwalze 
korrekt dosieren. 

Die Erfindung soli an einem AusfUhrungsbei- 
spiel nMher ertfiutert werden. Dabei zeigen: 
55 Rg. 1 die Dosiereinrichtung fOr niedrlgvisko- 
se Medien, 

Fig. 2 die Dosiereinrichtung fOr h6herviskose 
Medien. 



2 



EP 0 659 557 A1 



In einer Offsetdruckmaschins ist dem letzten 
Druckwerk die erfindungsgemaBe Einrichtung nach- 
geordnet und dient der Inline-Uckierung von Be- 
dajckstoffen. Die Bnrichtung besteht aus einem 
bogenfOhrenden Zylind&r 1, dem ein Formzylinder 
2 mit beJestigter Obertragungsfonnn zugeordnet ist. 
Dieser Formzylinder 2 stehl in Kontakt mit einer 
Dosierwaize 3 mit der der zu verarbeitende Lack 
dosiert wird. FUr die Dosterung niedrigviskoser Lak- 
ke (S 50 s AuslaufzBlt 4mm-Becher) steht die Do- 
sierwalze 3 in Kontakt mit einer Tauchwaizo 4. Die 
Tauchwalze 4 lairft in einem mit Lack gefUlllen 
VorratsbehSlter 5 und die Dosierwaize 3 ist mit 
einem Antrieb gekoppeit. Beide Walzen 3. 4 wei- 
sen elne unterschisdlictie OberfiSchenharte aul. Je 
nach den Anfordorungen an die Schichtdicke wird . 
nach dem Prinzip der Farbspaltung bei einer hSrte- 
ren Dosienwalze 3 eine kleinere Schichtdicke an 
den Formzylinder 2 Obertragen und bei Venwen- 
dung einer welcheren Doslenwalze 3 eine grOBere 
Schichtdicke an den Formzylinder 2 Obertragen. 
bei definiertor Beistellkraft. 

FOr die Dosiemng hijherviskoser Lacke (> 50 s 
Auslaufzeit 4mm-Becher) werden DosiewaJze 3 
und TauchYvaIze 4 durch eine Ftastenwalze 3', z.B. 
eine Keramikwalze. und eine Kammerrakel 8 aus- 
getauscht Die Kammerrakel 8 besitzt ein Gehftuse, 
welches am SchwenWager 9 drehbar angeordnet 
ist und stUtzt sich mit den RakelblSttem am Urn- 
fang der Rasterwalze 3* ab. Ein Rakelblatf dichtet 
als positiv angestelltes SchlieSrakel die Kammer 
zur Rasterwalze 3* ab und das andere Rakelblatt 
dosiert als negativ angestelltes Arbettsrakel. Das 
GehSuse der Kammerrakel 9 ist beidseitig in je 
einem an den Seitengastellen angeordneten 
Schwenklager 9 drehbar aufgenommen und zur 
Rasterwalze 3' beistellbar. Die Kammerrakel 8 be- 
sitzt eine Einrichtung zum ZutUhren und AbfUhren 
des jeweils zu verarbeitenden Mediums, welche 
hier nicht weiter beschrieben werden soli. 

Die Wirkungsweise der Vorrichtung Ist wie 
folgt: Soil ein niedrigviskoser Lack verarbeitet wer- 
den. so werden die Tauchwalze 4 und die Dosier- 
waize 3 dem Formzylinder 2 zugeordnet. Die Do- 
sierwaize 3 mit gr6Berer OberflHchenhSrte kann 
dabei eine glatte oder gerasterte OberflSche beslt- 
zen, wShrend die Tauchwalze 4 mit einer weiche- 
ren Oberflache. einem Bastomerbezug, versehen 
1st. Ober VorratsbehSiter 5 wird der zu verarbeiten- 
de niedrigviskose Uck von der Tauchwalze 4 ge- 
fSrdert, so daB sich auf dor Dosierwaize 3 ein 
Lactcfilm bildot. Die Doslen^alze 3 kann zur Tauch- 
walze 4 Oder zum Formzylinder 2 beigestellt wer- 
den. Die Dosierung erfolgt nach dem Schfipfwat- 
zenprinzip und die Dosierwaize 3 fSrdert den Lack 
zum Formzylinder 2. weicher den Uck auf den 
Bedrucketoff in Verbindung mit dem Gegendruck- 
zyllnder 1 Obertragt. 



Soil ein hSherviskoser Lack verarbeitet warden. 
50 wird die Tauchwalze 4 entfomt und die Tauch- 
walze 4 und die Dosierwaize 3 werden durch eine 
Kammerrakel 8 und eine Rasterwalze 3' ersetzt. 
6 Die Kammerrakel 8 ist In je einem SchwenWager 9 
aufgenommen. Die Lackdosierung erfolgt nun 
durch das negativ angesteilte Arbeitsrakelblatt und 
die Rasterstruktur der Auftragwaize 3*. Eine VerSn- 
denjng der doslerbaren Lackmenge ist durch Aus- 
10 tausch der Rasterwalze 3' mOglich, indem eine 
Rasterwalze 3" mit verSnderter Rasterstruktur zum 
Bnsatz kommt. 

In einer weiteren Ausbildung Ist dem Formzy- 
linder 2 eine an- und abstellbare Dosierwaize 3 mit 
T6 Tauchwalze 4 und Vorratsbehatter 5 als l. Bau- 
gruppe zugeordnet und vorzugswelse dem ersten 
und/oder zwetten Quadranten des Formzylinders 2 
eine Rasterwalze 3' mit einor Kammerrakel 8 als 2. 
Baugruppe zugeordnet. Je nach den zu verarbei- 
20 tenden Medlen wird die l. Baugruppe (Dosierwaize 
3, Tauchwalze 4) mit dem Formzylinder 2 bei nied- 
rigviskosen Medlen In Kontakt gebracht. Bei h6her- 
viskosen Median wird die 1. Baugruppe vom Form- 
zylinder 2 abgestellt. verbleibt jedoch in ihren La- 
25 gerungen (nicht gezeigt). Die 2. Baugruppe wird 
zum Formzylinder 2 in Kontakt gebracht indem die 
Rasterwalze 3' angestellt wird. Die Kammerrakel 8 
winJ Z.B. in einem Schwenklager 9 aufgenommen 
und iiegt mit den RakelblSttem auf der MantefflS- 
30 Che des Formzylinders 2 auf. Die Kammerrakel 8 
kann dabei in einer gestellfesten Traverse (nicht 
gezeigt) gelagert sein und von dieser zur Raster- 
walze 3' anund abgestellt werden. 

. 35 Bezugszeichenautetejiung 
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PatentansprUche 

w 1. Vorrichtung zum Dosleren flUsslger Medlen In 
Offsetdruckmaschinen. vorzugsweise in Lackie- 
relnheiten unter Verwendung eines Gegen- 
druckzyllnders, eines Formzylinders und min- 
destens einer Auftragwaize, 

M dadurch gekennzelchnet, 

da6 zum Dosleren von Medien unterschiedli- 
cher Vlskosilfit dem Formzylinder (2) zwei, vor- 
zugswelse austauschbare Doslersysteme zuge- 
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ordnet sind. derart. daB wahlweise zum Dosie- 
ren niedrigviskoser Median (S 50 s Auslaufeeit 
4mm-Becher) zwei austauschbare Walzen (3, 
4) unterschiediicher OberfiachenhSrte als Do- 
sierwalze (3) und Tauchwalze (4) dem Formzy- 6 
lindar (2) zugeordnet sind oder zum Dosieren 
httherviskoser Median (> 50 s Auslaufzelt 
4mm-Becher) eine Kamnnerrakel (8) und eine 
gerasterte Auftragwalze (3') dem Fonrirylinder 
(2) zugeordnet sind. 

2. Vorriclrtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzelchnet, 

dafl zum Dosieren niedrigviskoser Medien 
zwecks En-eichung grOBerer Sctiichtdicken. die is 
Doslerwaize (3) mit zur Tauchwaize (4) gerin- 
gerer OberflfichenhSrte dem Formzylinder (2) 
zugeordnet ist. 

3. Vorrichtung nacii Anspruch 1, 20 
dadurch gekennzelchnet 

daB zum Dosieren niedrigviskoser Medien 
zwocks Erreichung Weinerer Schichtdicken, die 
Dosierwalze (3) mit zur Tauchwaize (4) hOherer 
Oberfiachenharte dem Formzylinder (2) zuge- 26 
ordrtet ist 

4. Vorrichtung nach den AnsprUchen 1 bis 3, 
dadurch gekennzelchnet, 

daB Tauchwaize (4) und Dosiervfalze l3) in 30 
ihren Lagerstellen austauschbar sind. 

5. Vorrichtung nach den AnsprUchen l bis 4, 
dadurch gekennzelchnet 

dafl die Vonrichtung In einer Offsetdruckma- 35 
schine dem Druckwerk vorgeordnet ist 

6. Vonichtung nach den AnsprUchen 1 bis 4. 
dadurch gekennzelchnet 

dafi die Vorrichtung in einer Offsetdruckma- « 
schine rwischen den Druckwerken angeordnet 
ist 

7. Vorrichtung nach den AnsprUchen 1 bis 4, 
dadurch gekennzelchnet ^ 

daS die Vorrichtung in einer Offsetdruckma- 
schine den Druckworken nachgeordnet ist. 

8. Vorrichtung nach den AnsprUchen 1 bis 4, 
dadurch gekennzelchnet ^° 
daB der Vorrichtung eine weitere Verarbel- 
tungsstation vor- Oder nachgeordnet ist. 
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